Héa chat tuyp bom VMU Plus

Tuyp keo bom
VMU Plus 300ml

bom VYM-X

V-A (5.8)

Ong luéi nhua
@15x85mm

kem theo 01 voi

Thanh ren bulong neo

LEED
tested

LEED tested LEEDtested F30-F120 SEISMIC

- Muic chiu tai:

0,3 kN -202,0 kN
- Cuong do bétong: C20/25 - C50/60

- Tuéng gach: Gach réng va dic

- Vatliéu neo cdy: Thanh ren buléng ma kém; nhiing
néng va inox A4/SS316

Pac tinh san pham:

Hoa chat dang tuyp bom VMU Plus 1a hé héa chat phé dung cho
hau hét tat ca cac ing dung va vat liéu can neo cdy. Ngoai viéc
dugc st dung trong béténg thudng va tuong gach, VMU Plus cling
dugc dung trong viing bétdng chiu kéo va neo cdy thép chd xay
dung. D& hoan thién lién két neo cdy, st dung cac loai thanh ren
buléng da dang cia hdng MKT cling nhu cac loai thanh ren bulong
tiéu chudn va c6t thép xay dung.

Vi tudng gach réng, chiing ta ludn ludn can thém 8ng luéi.

Uu diém:

- Chi mét loai héa chat cho hau hét tat ca cac iing dung, rat linh
hoat, gidm tén kho, su an toan cla lién két neo cay tang lén.

- Bugc phé duyét cho vung bétong chiu kéo (thanh ren M12-
M30) va bétong khéng rang nut (thanh ren M8-M30).

- Bugc phé duyét cho neo cay thép chd @8-@32 vao bétong.

- Bugc phé duyét cho neo cay thanh ren buléng vao Tudng gach
réng va dac.

- Tai st dung dugc tuyp keo xai d& dang con lai bang viéc gén voi
bom méi vao.

- Pugc phé duyét dé neo cay vdi tat ca thanh ren buléng tiéu chuén.

- Nhiét do vat liéu nén dugc cdy vao (tudng gach hay bétong) trong
luc 13p dat neo cay tir-10°C dén +40°C.

- Nhiét d6 méi trudng xung quanh sau khi lién két neo cdy da kho la
tr-40°C dén +120°C.

- Bugc cdp ching nhan chéng chay.

- Chat keo khéng chira hoa chat vinyl ester doc hai.

- Bugc phé duyét cay ca trong 16 khoan uét va ngap nuéc (M8-M16).

- Bugc phé duyét sir dung cho lién két buldng chiu chan dong dat
theo muc C1 ctia tiéu chudn Chau Au.
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Ung dung lién ké thanh ren buléng, 6ng luéi trong Vat liéu nén neo cay la Réng va Pac

Thanh ren ma kém (5.8) / inox A4/55316 m IR{:Q%

.|

e

Loai thanh ren Vat liéu nén dic khéng ng lusi | Vat liéu nén didc va rong c6 xai ong lusi | S3luong  Trong lugng

Chi tiét
Chiéu Ldkhoan@ Maximum VM-SH]ZXSO‘ Good use ‘VM-SH]EX]BO VM-SH 20x85 VM-SHZOxlBO‘VM-SHZOxZOO dénggéi  dong goi

Makém  inox A4/SS316  dai X Sau Chiéu day L& khoan @ x Sau (mm) 1hép

ren ban ma 12x85 “ 16x135 2090 20x135 ‘ 20x205

mm mm mm Maximum Chiéu day ban ma (mm) cai kg
V-A M8 x 100 31510101 31510501 90 10x80 10 10 5 : : : - 10 0,42
V-AM8 x 110 31515101 | 31515501 100 10x80 20 20 15 - - - - 10 0,46
VAMS x 130 31525101 31525501 120 10x80 40 40 35 - - - - 10 0,52
V-AMS X 145 31528101 | 31528501 135 10x80 55 55 50 5 - - - 10 0,55
V-AM8 x 160 31530101 31530501 150  10x80 70 70 65 20 - - - 10 0,60
V-AMS x 205 31550101 31550501 195 10x80 115 115 110 65 : : : 10 0,74
V-AMI0x110 31605101 31605501 100 12x90 10 : 15 - - : - 10 0,75
31625101 | 31625501 120 12x90 30 - 35 - : - - 10 085
V-AMI0x 150 31630101 31630501 140 12x90 50 - 55 10 - - - 10 0,95
V-AM10x 165 31635101 | 31635501 155 12x90 65 - 70 25 - - - 10 1,02
V-AM10x 190 31645101 31645501 180 12x90 9% : 95 50 : - - 10 115
V-AM10x 260 31655101 31655501 250 12x90 160 - 16 120 - - - 10 1,50
V-AMI2x 120 31717101 31717501 105 14x100 5 : 5- - 20 : - 10 114
V-AMI2x 130 31718101 31718501 15 14x100 15 - - - 30 - - 10 121
V-AM12x 135 31710101 31710501 120 14x100 20 - - - 35 - - 10 125
31720101 31720501 145 14x100 40 - 60 - 60 10 - 10 142
V-AMI2%175 31730101 31730501 160 14x100 60 - - - 75 30 - 10 154
V-AM12x 185 31734101 | 31734501 170 14x100 70 - - - 85 40 - 10 163
V-A12x210 31740101 31740501 195 14x100 95 - - - 110 65 - 10 182
V-AM12x225 31748101 31748501 210 14x100 110 - - - 125 80 10 10 1,89 St
V-AM12x250 31750101 31750501 235 14x100 135 - - - 150 105 35 10 213 S
V-AM12x 265 31757101 | 31757501 250  14x100 150 - - - 165 120 50 10 2,18 s
V-AMI2x300 31760101 31760501 285 14x100 185 - - - 200 155 85 10 2,50 Ne)
V-A 1M6 X 160 31810101 | 31810501 140 18x100 40 - - - 55 10 - 10 2,65 <
V-A 1M6 % 175 31815101 318015501 155  18x100 55 - - - 70 25 - 10 2,85 o))
V-A 1M6 x 205 31820101 31820501 185 18x100 85 - - - 100 55 - 10 3,25 S
V-AM16x235 31830101 31830501 215 18x100 115 - - - 130 85 15 10 3,65 =
V-AM16x300 31840101 31840501 280 18x100 180 : - - 195 150 80 10 4,53 foa)

Ong thanh ren c6 ren trong VMU-IG Retf 3 Véirentrong
Ma kém (5.8(/ inox A4/55316

JHTE':‘.".’!T[I':‘:"'"ﬂ'a".‘"r.’l'f;’.‘”'lh'a‘.‘.'.'"ﬂ?;‘:':'rfff

=3 Buoc chiing nhan xai cho vét liéu nén dac varéng

Description Ref. No. Solid base material Solid and hollow base material Outer-@ Thread depth Package Weight

without SH with SH x Length content per pkg.

Steel, zinc plated Stainless steel A4 VM-SH 16x85 VM-SH 20x85
Drill hole @ x depth Drill hole @ x depth Drill hole-@ x depth min / max
mm mm mm mm mm pcs. kg

VMU-IG M6x80 31502101 31502501 = 16 x 90 = 10x 80 8/20 10 0,38
VMU-IG M6x90 31503101 31503501 12x90 = = 10x90 8/20 10 0,42
VMU-IG M8x80 31562101 31562501 = = 20x 90 12x80 8/20 10 0,52
VMU-IG M8x100 31563101 31563501 14 x 100 = = 12x 100 8/20 10 0,60
VMU-IG M10x80 31601101 31601501 = = 20x 90 16 x 80 10/25 10 0,92
VMU-IG M10x100 31602101 31602501 18 x 100 - - 16 x 100 10/25 10 1,18

Ong luéi nhua Good Use

=) Bugc chiing nhan xai cho vatliéu nén réng
Polypropylen

Chi tiét Ma hang L6 khoan @ x Sau Xai chithanh ren Xai cho thanh ren trong Chéi vé sinh 16 khoan 56 lugng Trong lugng
mm dong goi méi hop
cai kg
VM-SH 12 x 80 28151201 M8/M10/M12 = RB 12 M6 10 0,02
Good Use 16 x 85 819 M8/M10/M12 VMU-IG M6 x 80 RB 16 M6 10 0,03
VM-SH 16 x 130 28153001 M8/M10 = RB 16 M6 10 0,04
VM-SH 20 x 85 28154001 M12/M16 VMU-IG M8 x 80/VMU-IG M10 x 80 RB 20 M6 10 0,04
VM-SH 20 x 130 28154301 20x 135 M12/M16 = RB 20 M6 10 0,07
VM-SH 20 x 200 28154601 20 x 205 M12/M16 - RB 20 M6 10 0,10
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Injection System for cracked concrete, non-cracked concrete and brickwork

c Trich tir Gidy chap thuan chiing nhan cta Tiéu chuan Chau Au ETA-13/0909
Tai trong dugc phé duyét cho buldng neo cdy don 1& ma khong bi anh hudng vé khoang cach gitta cac buldng va khodng cach mép. Lién két ndi dau nhau
S va néi phuong ngay vdi keo. (day nhiét d6 -40°C dén +24°C/+40°CD) - dung cho khu vuc kho/kho). Hé s6 an toan t6 hop theo tiéu chudn ETAG (y pvay p).

ETA-110809

Héa chat tuyp bom VMU Plus, tudng gach réng véi 6ng luéi
véi Tudng gach bléc réng Silicate KSL-12DF theo EN 771-2, Bulk density p: 1,4 kg/dm?, Kich thudc vién gach téi thiéu: 498x175x238 mm (vi du: Wemding)
Thanh ren: Cap thép 5.8, inox A4/55316, Thanh ren nhiing néng cao: > FKL70 M8

Ong luGi nhya

Do sdu neo hef
Khoéng céch song song mach hé doc vién gach  scrii
Khoéng céch vuéng géc mach hé doc vién gach s,

Khodng cach téi thiéu gitta 2 bulong Smin
Khoang cach mép Cer
Khodng cach mép téi thiéu Cmin?
Do day t6i thiéu ctia vat liéu nén (tudng gach) hmin
Tai chiu kéo cho phép fo2 10 N/mm? appr.N
Tai chiu nén cho phép o= 12 N/mm appr. N
. fo = 16 N/mm? appr. N
Tai chiu c4t chophép ~ fo= 10 N/mm? appr.V
Tai chiu nén cho phép ~ fo =12 N/mm? appr.V
fo = 16 N/mm? appr.V

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[kN]
[kN]
[kN]
[kN]
[kN]
[kN]

16x85
80
498
238
120
100
100
115
0,17
0,21
0,26
0,71
0,86
1,00

M10/M12 M12/M16 IG-M6 1G-M8/1G-M10
16x85 16x130 20x85 20x130 16x85 20x85
85 130 85 130 85 85
498 498 498 498 498 498
238 238 238 238 238 238
120 120 120 120 120 120
100 100 120 120 100 120
100 100 120 120 100 120
115 175 115 175 115 115
0,17 0,71 0,43 0,71 0,17 0,43
0,21 0,86 0,43 0,86 0,21 0,43
0,26 1,14 0,57 1,14 0,26 0,57
1,57 1,57 1,57 1,57 1,57 1,57
1,86 1,86 1,86 1,86 1,86 1,86
2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29

v6i Tudng gach bléc réng bétdng nhe c6 mac B40 according EN 771-3, Bulk density p: 0,8 kg/dm3, Minimum brick size: 494x200x190 mm (e.g. Sepa)

Threaded Stud: Steel: > FKL. 5.8, A4, HCR: = FKL 70 M8 M10/M12 M12/M16 IG-M6 1G-M8/1G-M10
Perfo Sleeve VM-SH 16x85 16x85 16x130 20x85 20x130 16x85 20x85
Anchorage depth hef [mm] 85 85 130 85 130 85 85
Khodang cach song song mach hé doc vién gach  scri [mm] 494 494 494 494 494 494 494
Khoang cach vuéng goc mach hé doc vién gach  scr 1 [mm] 190 190 190 190 190 190 190
Khoéng cach t8i thiéu gita 2 buléng Smin [mm] 100 100 100 100 100 100 100
Khoang cach mép Car [mm] 100 100 100 120 120 100 120
Khoéng cach mép tdi thiéu Cmin? [mm] 100 100 100 120 120 100 120
D0 day t6i thiéu ctia vt liéu nén (tuong gach) hmin [mm] 115 115 175 115 175 115 115
T?(;Tﬁdze: égtiz:egzch fo >4 N/mm? appr. N TkN] 034 034 034 034 034 034 034
Tai chju cat cho phép

V6i cudng dé vién gach fo =4 N/mm? appr.V [kN] 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86
Qui cach Iap dat trong tudng gach réng véi 6ng luéi
Thanh ren: Cap thép 5.8, inox A4/55316, Thanh ren nhiing néng cao: > FKL70 M8 M10/M12 M12/M16 IG-M6  1G-M8/1G-M10
Gng luéi nhua 16x85 16x85 16x130 20x85 20x130 20x200 16x85 20x85
Buong kinh 16 khoan do [mm] 12 16 16 20 20 20 16 20
Do sau 16 khoan ho [mm] 85 920 135 90 135 205 90 90
Chiéu day tudng téi thiéu hmin [mm] 115 115 175 115 175 240 115 115
Budng kinh 16 trén ban ma di< [mm] 9 9/12 9/12 14/18 14/18 14/18 7 9/12
Pudng kinh chéi 16ng vé sinh 16 khoan db> [mm] 18 18 18 22 22 22 18 22
mo men siét l3p dat Tinstmax [Nm] 2
Thé tich keo can cho méi 16 [ml] 249 24,9 38,0 41,1 62,9 96,7 24,9 41,1
S8 16 cdy dugc trén méi tuyp keo VMU plus 280 / 300ml [pcs.] 9/10 9/10 6/6 5/6 3/4 2/2 9/10 5/6
S8 16 cdy dugc trén méi tuyp keo VMU plus 345 / 410ml [pcs.] 12/14 12/14 8/9 7/9 4/5 3/3 12/14 7/9

Phuong phép khoan 16

may khoan bua

nMax. long term temperature/max. short term temperature

2For VRkc: cmin see ETAG 029, Annex C

Qui trinh thi céng l3p dat

Thai gian kho cing
Tuyp keo bom VMU plus

Nhiét do Nhiet do Thei gian Thai gian kho cliing
trong 16 khoan tuyp keo” thao tac téi da Vatlieunénkhé  Vat liéu nén uét
-10°C - -6°C +15°C - +40°C 90 min 24 h 48 h
-5°C - -1°C 90 min 14h 28 h
0°C - +4°C 45 min 7h 14h
+5°C - +9°C +5°C — +40°C 25 min 2h 4h
+10°C - +19°C  (#5°C-425°C) 45 min 80 min 160 min
+20°C - +24°C 6 min 45 min 90 min
+25°C_— +29°C 6 min (4 min)? 45 min (25 min)? 90 min (50 min)?
+30°C - +34°C 4 min (2,5min)? 25 min (15 min)? 50 min (30 min)?
+35°C — +39°C +fs'1{o%g S 2min(2,5min)? 20 min (15 min)? 40 min (30 min)?
+40°C 1,5 min (2,5 min)? 15 min 30 min

1 Khi 13p dat
2 Gia tri trong ddu ngodc la dung cho cdy thép cha (ETA-11/0514)
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BO BULONG NEO HOA CHAT MKT VMU PLUS (CHLB BUC)
PE NEO CAY VAO TUONG GACH RONG

- Tuyp d6i "2 trong 1" cta hoéa chat 2 thanh phan dé neo cay: VMU Plus 300ml
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- Ong Iw&i nhwa (dé bom keo VMU vao)

e

- Cac thanh ren buléng neo M8;10;12

- M6 hinh pha huy lién két buléng VMU da neo cay trong Twéng gach






